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130 CUADRO DE CONEXIONES
B -] A (g POS | @n | NIPLE/BRIDA SERVICIO CANT
S, 50 &
[— N1 3" | 5ch 80/ SORF 300# Entrada 1
Y ) — 22T N2 3" Sch 80 / SORF 300# Salida 1
o @ E/—T_NI_PI | [ [~ T Fe i D1/2 1" | Media cupla NPT 3000% Drenaje 2
S i ! ! | < ﬂ N 51/ 4 3/4" Media cupla NPT 3000# Control de nivel 4
8 5 3 N /I/ ) - L1/4 | 3/4" | Media cupla NPT 3000# Indicador de nivel 4
i ] g : | o) 15° P1/2 | 1/2" | Media cupla NPT 3000# Presién 2
NN BE ! 130 ! 35, 50 100 Vi 3/4" | NPT c/tapén Venteo 1
alle I_——|
@:% v DETALLE "B" 7; 950 PARA ORIENTACIONES DE CONEXIONES VER VISTA EN PLANTA
« CORTE A-A
(9} o . NOTAS:
DETALLE POS. 15 @| |© Esc. (1:10) Esc. (1:3) 476 DETALLE "C" Temperatura de disefio: 50 °C
Esc ( 1:5 ) o - Presion de disefio interior; 35.2 kg/cm?
: ' — o 2 75 Esc. (1:2) Presion de prueba hidraulica: 53 kg/cm?
@ ® I‘—'I Sobreesp«_esor de corrosién: 1.6 mm
Q\q)‘ 2 R Radiografiado: NO
\%\8 —+‘ o Tratamiento térmico: NO
©| @ ™ Ultrasonido: NO
I3 o) < Terminacion interior: limpieza y secado
@ @ N 476 Terminacion exterior: cepillado, desengrasado y pintado con 100 1 EPS de epoxi de altos solidos.
| — 2 Peso vacio aproximado: 370 kg.
S p g
] wy N < 7 V4 Peso lleno de a imado:
o — WA gua aproximado: 570 kg.
1 [ | ) ) DETALLE POS. 26 \%{ —$— \ K / C Volumen aproximado: 200 Its.
360 tip. ® Esc. (1:5) a6 | Aguijeros de las bridas a horcajadas de los ejes principales.
- ’ ) I———I L:! DETALLE POS. 9 Soldadu_r:cl en partes retenedoras de prgsién con penetracion total.
— Proyeccién a cara de contacto de las bridas.
g @ 60 Esc. ( 1:5 ) Conexiones a ras con superficie interior de carcasa (matar filos).
VISTA INFERIOR -
DETALLE POS. 3 - ~
| ] 1|/ Esc. (1:10) Esc. (1:10) o o
' ' 405 " BALL PALL TECHNOLOGIES S.A.
DETALLE "A" BUENOS AIRES, ARGENTINA
PALL CORPORATION
@ 4$— ~$— EQUIPO [ Coalescedor LIG'A" | O.C.N°[ FLOWAR 268080059 |
_ MODELO | 10LG1403F3-500 |
@ NO SERIE  [0001527-08-AR | ANO FABR.
2 . 2 L/ LY coDIGO | ASME VIll Div.L E.07 |
| Sy FABR.EN | PATAGONIA VESSELS |
= | ) Rins ﬂ?l rﬁﬂ I PRESION DE DISENO/PRUEBA kglem?2
L """F" N o 0 TEMPERATURA DE DISENO °C
| | g _ - DETALLE "D" CORROSION ADMISIBLE __1-6 mm
| 4 ) | S RADIOGRAFIADO
5&; | =1 ¥ Esc. (1:2) TRATAMIENTO TERMICO NO
=t | USUARIO | EMGASUD SA. |
3 | |
™ o o
| | S INDUSTRIA ARGENTINA S/
‘a (e) [
. 6 '\/‘/\ $ ‘:$<\ Sxgias (o o)
X {E}’ | —+H- @ — 180° BALL PALL TECHNOLOGIES S.A.
O | BUENOS AIRES, ARGENTINA
() Q | | 325 DETALLE POS. 10
| | ! Esc. (1:5) EQUPO [ Coalescedor UG'B" | 0.C.Ne[FLOWAR 268080059 |
| | | DETALLE POS. 11 MODELO | 10LG1403F3-500 |
i i , Esc. (1:5) 397 Ne SERIE  [0001528-08-AR | ARNO FABR.
| ! | coniGo | ASME VIl Div.1 Ed.07 |
| | ! { FABR.EN | PATAGONIA VESSELS |
3 ' - | 0 PRESION DE DISERO/PRUEBA 3%2/53 | kglem2
2 | | @e 3556 ! 3 TEMPERATURA DE DISENO oC
o i 3 i /@ o ! CORTE B-B CORROSION ADMISIBLE mm
5 N 5 . . RADIOGRAFIADO
! | ‘ /| esp- 952 Esc. (1:5) TRATAMIENTO TERMICO NO
| 1 N USUARIO | EMGASUD S.A. |
[ — I o | --—
| HAAN | o N | o (o]
S M N 0 \ INDUSTRIA ARGENTINA /
o~ | t | o~
N | 2 | ~ —
| | @ Dimensiones: ancho 115 x altura 106
| o |
(W) | T e Ty
- - I -+ & ' Angulo 2 1/4" x 1/4"
! | 26 |Soporte para manémetro y manifold 1 ASTM A 36
. ! | . ! ® 24 |Interno 10 |AISI 304
H ‘ | H | H — _ ____ _ 23 |Junta espiralada @n 14" 300# 1 AISI 304 + Fibras s/ ash
o | @ ‘ o i > 22 |Tap6n @n 3/4" NPT 1 |ASTMA 105
| @ | 21 |Arandela plana 3/4" 1 ASTM A 307
~ O = "—/"j— {1 A 20 |Tuerca hexagonal Rw 3/4" cincada bicromatizada 3 ASTM A 194 2H
e = = . Ty X[ 86 19 |Buldn cabeza hexagonal Rw 3/4" x 3" cincado bicromatizado 1 ASTM A 307
| 2 | upu "F 18 |Esparrago con ojal Rw 3/4" x 200 cincado bicromatizado 1 ASTM A 307
| | @ [ Cafio 1 1/4" Sch 80 40 | 43 17 |Tuerca hexagonal UNC 1 1/8" cincado bicromatizado 40  |ASTM A 194 2H
B | @ \ #’ | A5 o : 23> 16 |Espéarrago UNC 1 1/8" x 180 cincado bicromatizado 20 ASTM A 193 B7
! | ! @ § ~ G422 ~ 8292 15 |Soporte placa identificatoria esp. 3 1 ASTM A 36
-] "J" | - @ B -—- AIB— ! - \{3:\—7 2 14 |Soporte inferior de pescante 1 ASTM A 36
ny" | R5 13 |Soporte superior de pescante 1 ASTM A 36
2 | | =
- [ | ~| o . 12 |Pescante 1 ASTM A 36
H | H 10 5]
a | I o o | o, 11 |[Base cuadrada 1 ASTM A 36
N | | N g - =Y | oy 202 | : :
™ | | ™ 2% 10 |Disco soporte de internos 1 AlS| 304
@ @ | | DETALLE POS. 13 40 157 9 |Disco interno inferior 1 ASTM A 36
I ~ ~ — =i @ M _v /N _*; . 1:5 25, 8 |Media cupla @n 1/2" NPT #3000 2 ASTM A 105
é . 5 L 3350 sc. (1:5) 78 7 |Media cupla @n 3/4” NPT #3000 8 |ASTMA 105
< D1 > | | | | N i\ r "G" Qt @32 :{ ) Q 6 |Media cupla @n 1" NPT #3000 2 ASTM A 105
i i : 20 5 [Niple @n 3" Sch 80 2 ASTM A 106 Gr B
\@ " = 15 22 o 4 |Brida @n 3" SO RF 300# 2 |ASTMA 105
/ [ | 3 Brida @n 14" BL RF 300# 1 ASTM A 105
VISTA "N" VISTA EN ELEVACION VISTA "M" L DETALLE POS. 14 1905 2 |Brida @n 14" SO RF 300# 1 |ASTMA 105
Esc. (1:10) Esc. (1:10) {— —_—— - — - 3 : 1 |Envolvente @n 14" Sch STD 1 ASTM A 106 Gr B
' Esc. (1:10) - Esc. (1:5) POS DESCRIPCION CANT MATERIAL
305 57,15 Lista de Materiales
1/4 DETALLE POS. 12 A_| Emisién conforme a obra P.C. | LR | LR | 06/10/08
0° Esc. ( 1:5 ) o Emisién para aprobacién P.C. | L.R. | L.R. | 25/08/08
@ @ REV. | DESCRIPCION DIB. | REV. | APR. FECHA
@ @ Magdalena 1843, V. Dominico (1874) | PLANO PV N:
’ Buenos Aires, Argentina
. © . O\ PV | |Patagonia Vessels| =iz | on ogogr pur
@ @ Email: info@patagoniavessels.com.ar
,@ @ (E:glpeygg::l(mz:riso)p;arlw'laccooﬁzr::roilformacién técnica confidencial, incluyendo secretos
(ND)[¢ = 1 PALL TECHNOLOGIES S.A. |oremmer e s e
o ‘@ @ 900 BUENOS AIRES, ARG ENTINA no autorizado, copiado, If,id\stri.bvuc\o'n a terceros, la fabricacion o reproduccion total o
270 @ 130 @ © ® parcial de este plano estéa prohibida.
© © N CLIENTE FLOW-AR
Q0 TA "F DETALLE "H" DIBUJO P.C. |25/08/08 1
NOTA: 100" DETALLE'F DETALLE "J" B COALESCEDOR LIQUIDO-GAS
DETALLE "E" . y . p1/2 Esc. ( 1:2 ) Esc. ( 1:2 ) DETALLE "I" Esc ( {:2 ) REVISO L. R. 25/08/08 CANTIDAD 2
_ Orientacion de conexiones _ A APROBO| 31 | 250808
Esc. (1:2) . . DETALLE "6" Esc. (1:2) DETALLE "L" -
a confirmar por cliente. Esc. (1:2) Pec. (1:2) PARTE N 10LG1403F3-500
Sc. : ScC. :
TPOo | F | N° 1-60003400 REV.| O |TAM.| A1
VISTA EN PLANTA DETALLES DE SOLDADURA ARCHIVO N° HOJA DE
Esc. (1:10 : 60003400FRO 1 1
( ) ESCALAS Indicadas
12 | 11 | 10 I 9 I 8 | 7 6 5 I 4 | 3 I I 1




